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ÜBER DIE STRUKTUR VON BORSTAHL
Gehärteter Borstahl besitzt eine sehr hohe Fließgrenze von etwa 1000 – 1200 [MPa] und ein hohes 
Kohlenstoffäquivalent von CEIIW (0.55), CET (0.41), was direkt zu einer verringerten Gefahr von 
Bruchstellen aufgrund von Kälte oder Wasserstoffreaktionen führt.

KALTRISSE
Kaltrisse entstehen während des Schweißens von kühlem Material, wenn Wasserstoff (aus Feuchtigkeit, 
Rost oder Schnee) sich in Bereichen mit hoher Spannung sammelt und den Stahl zum “explodieren” 
beziehungsweise rissartigem Aufbrechen bringt. Dies bedeutet, dass die zu verschweißenden Teile 
stets vorgewärmt und die Elektroden so trocken und sauber wie möglich gehalten werden sollten. Elek-
troden aus einer geöffneten Packung sollten vorher in einer Trockenkammer die Feuchtigkeit entzogen 
werden. Letztendlich sollten auch die Materialien, die es zu schweißen gilt, stets sauber und trocken 
sein.

Rutil- Fülldraht sollte nicht benutzt werden, da sie den Wasserstoff einfangen.

WÄRMERISSE
Wärmerisse sind Ansammlungen von Legierungsbestandteilen und Verunreinigungen (Kohlentoff, 
Schwefel, und Phosphor) in der Mitte der Schweißnaht. Schweißen mit einer hohen Amperezahl und 
einer langsamen Geschwindigkeit kann zu dieser Art von Rissen führen.

MATERIALERMÜDUNG
Materialermüdungen bei verbundenen Teilen kann man durch einen sanften Übergang zwischen dem 
Schweiß- und dem Basismaterial vorbeugen.

EMPFEHLUNGEN
Ausführliche Tests haben uns bestätigt, sodass wir die unten stehenden und angehängten Informa-
tionen als Wegweiser für beste Ergebnisse empfehlen können. In jedem Fall sollten Schweißarbeiten 
nur durchgeführt werden, wenn Schnee, Schmutz und Rost vom Material entfernt worden sind.

Wenn Eissporne geschweißt werden, sollte die Naht entlang der Querstrebe erfolgen; eine Sch-
weißnaht quer zur Strebe sollte vermieden werden. 

Heizen Sie das Material gemäß der Schweißanleitung vor. Falls Sie in einer Umgebung schweißen in 
der sich Feuchtigkeit auf dem Stahl sammeln kann, sollte der Stahl immer vorgeheizt werden. Das Sch-
weißmaß ist a4.
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Die ESAB OK Autrod 12,50/12.51 
erfordert die MAG Methode, wobei das Material vor dem Schweißen auf mindestens +50[°C] vorgewärmt werden muss um Kaltrisse zu ver-
meiden.
Sehen WPS135PA04-03 

ESAB OK 67,45 ist ein rostfreies, austenitisches Füllmaterial und kann ohne vorheriges Aufheizen geschweißt werden, sofern die Querstre-
ben frei von Schnee, Schmutz, Feuchtigkeit und wärmer als die Umgebung sind. 
Sehen WPS111PA02-03 

ESAB OK 48,00 ist ein schwarzes Füllmaterial und sollte mit einem auf + 75 [ºC] vorgewärmten Material verschweißt werden um Kaltrisse 
zu vermeiden. 
Sehen WPS111PA01-03

Schweißen Sie 
nicht auf diese 
Radien im ECO-
Track-Profil
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ECO
Rekommenderad brodd
Recommended cleat 
Suositeltava telahokki
Empfohlen Stacheln
Grampo recomendado
Taco recomendado
Taquet recommandé
Рекомендуемая очистка
Art.nr/Part no/Tuotenro/ 
Статья: 022-415720
Art.nr/Part no/Tuotenro/ 
Статья: 022-483155

OF
Rekommenderad brodd
Recommended cleat 
Suositeltava telahokki
Empfohlen Stacheln
Grampo recomendado
Taco recomendado
Taquet recommandé
Рекомендуемая очистка
Art.nr/Part no/Tuotenro/ 
Статья: 022-488200

EVO
Rekommenderad brodd
Recommended cleat 
Suositeltava telahokki
Empfohlen Stacheln
Grampo recomendado
Taco recomendado
Taquet recommandé
Рекомендуемая очистка
Art.nr/Part no/Tuotenro/ 
Статья: 022-488205

BALTIC
Rekommenderad brodd
Recommended cleat 
Suositeltava telahokki
Empfohlen Stacheln
Grampo recomendado
Taco recomendado
Taquet recommandé
Рекомендуемая очистка
Art.nr/Part no/Tuotenro/ 
Статья: 022-488205

OBS! I det markerade området får inte broddsvetsas. 
Note! Don’t weld cleat in the marked area.
Huomio! Älä hitsaa telahokkeja punaisella merkatuille alueille! 
Hinweis! Schweißplatte nicht im markierten Bereich schweißen.

Nota! Não solde grampos na área marcada. 
Nota: No suelde tacos en las áreas marcadas.
Note ! Ne pas souder le taquet dans la zone marquée. 
Заметка! Не сваривайте шва в отмеченной области.

Svetsa endast brodden på långsidorna.
Weld the cleat only at long sides.

Hitsaa pelkästään telahokkien pitkät sivut!
Schweißen Sie die Cleat nur an langen Seiten.

Soldar o grampo apenas em lados longos.
Suelde los tacos sólo por una de las caras largas.

Souder le taquet seulement aux côtés longs.
Сварить клип только на длинных сторонах.

Svetsa endast brodden på långsidorna.
Weld the cleat only at long sides.

Hitsaa pelkästään telahokkien pitkät sivut!
Schweißen Sie die Cleat nur an langen Seiten.

Soldar o grampo apenas em lados longos.
Suelde los tacos sólo por una de las caras largas.

Souder le taquet seulement aux côtés longs.
Сварить клип только на длинных сторонах.

Svetsa endast brodden på långsidorna.
Weld the cleat only at long sides.

Hitsaa pelkästään telahokkien pitkät sivut!
Schweißen Sie die Cleat nur an langen Seiten.

Soldar o grampo apenas em lados longos.
Suelde los tacos sólo por una de las caras largas.

Souder le taquet seulement aux côtés longs.
Сварить клип только на длинных сторонах.

Svetsa endast brodden på långsidorna.
Weld the cleat only at long sides.

Hitsaa pelkästään telahokkien pitkät sivut!
Schweißen Sie die Cleat nur an langen Seiten.

Soldar o grampo apenas em lados longos.
Suelde los tacos sólo por una de las caras largas.

Souder le taquet seulement aux côtés longs.
Сварить клип только на длинных сторонах.

Lätta band
Light tracks 
Keveisiin koneisiin
Leichte Bänder 
Lagartas leves
Orugas ligeras
Chenilles légères
Легкие гусеницы 
Art.nr/Part no/Tuotenro/ 
Статья: 022-488200
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OBS! I det markerade området får inte broddsvetsas. 
Note! Don’t weld cleat in the marked area.
Huomio! Älä hitsaa telahokkeja punaisella merkatuille alueille! 
Hinweis! Schweißplatte nicht im markierten Bereich schweißen.

Nota! Não solde grampos na área marcada. 
Nota: No suelde tacos en las áreas marcadas.
Note ! Ne pas souder le taquet dans la zone marquée. 
Заметка! Не сваривайте шва в отмеченной области.

EX
Rekommenderad brodd, två alternativ
Recommended cleat, two options 
Suositeltava telahokki, kaksi vaihtoehtoa
Empfohlen Stacheln, zwei Optionen
Grampo recomendado, duas opções 
Taco recomendado (dos opciones)
Taquet recommandé, deux options
Рекомендуемая очистка
Art.nr/Part no/Tuotenro/ 
Статья: 022-415720 (1)
Art.nr/Part no/Tuotenro/ 
Статья: 022-483156 (2)

KOVAX 
Rekommenderad brodd
Recommended cleat 
Suositeltava telahokki
Empfohlen Stacheln
Grampo recomendado
Taco recomendado
Taquet recommandé
Рекомендуемая очистка
Art.nr/Part no/Tuotenro/ 
Статья: 022-488205

U 
Rekommenderad brodd
Recommended cleat 
Suositeltava telahokki
Empfohlen Stacheln
Grampo recomendado
Taco recomendado
Taquet recommandé
Рекомендуемая очистка
Art.nr/Part no/Tuotenro/ 
Статья: 022-415710

CoverX 
Rekommenderad brodd
Recommended cleat 
Suositeltava telahokki
Empfohlen Stacheln
Grampo recomendado
Taco recomendado
Taquet recommandé
Рекомендуемая очистка
Art.nr/Part no/Tuotenro/ 
Статья: 022-488205

Svetsa endast brodden på långsidorna.
Weld the cleat only at long sides.

Hitsaa pelkästään telahokkien pitkät sivut!
Schweißen Sie die Cleat nur an langen Seiten.

Soldar o grampo apenas em lados longos.
Suelde los tacos sólo por una de las caras largas.

Souder le taquet seulement aux côtés longs.
Сварить клип только на длинных сторонах.

Svetsa endast brodden på långsidorna.
Weld the cleat only at long sides.

Hitsaa pelkästään telahokkien pitkät sivut!
Schweißen Sie die Cleat nur an langen Seiten.

Soldar o grampo apenas em lados longos.
Suelde los tacos sólo por una de las caras largas.

Souder le taquet seulement aux côtés longs.
Сварить клип только на длинных сторонах.

Svetsa endast brodden på långsidorna.
Weld the cleat only at long sides.

Hitsaa pelkästään telahokkien pitkät sivut!
Schweißen Sie die Cleat nur an langen Seiten.

Soldar o grampo apenas em lados longos.
Suelde los tacos sólo por una de las caras largas.

Souder le taquet seulement aux côtés longs.
Сварить клип только на длинных сторонах.

Svetsa endast brodden på långsidorna.
Weld the cleat only at long sides.

Hitsaa pelkästään telahokkien pitkät sivut!
Schweißen Sie die Cleat nur an langen Seiten.

Soldar o grampo apenas em lados longos.
Suelde los tacos sólo por una de las caras largas.

Souder le taquet seulement aux côtés longs.
Сварить клип только на длинных сторонах.
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